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Spacer pieces for double glazing assemblies - using chancered edges at 
corners to form gap filled with polysulphide 



En an insulating glass unit employing at least two panes s-_*pd 
by a distance piece possessing at least one thrust surface, 
the two mating ends of the distance piece are provided 
with a chamfer so that a sharp angle is formed at the corners 

e. where the distance pieces make a frame sepg. the two 
panes. The angle between the two chamfers is pref. 10-40* 
esp. 30", and the chamfers on the ends of the mating distant 
pieces pref. have the same angles. 

ADVA XT ACE 



An improved seal is formed between the cavity inside the 
double glazing and the outer atmos. 

EMBODIMENT 



The fig. is a plan view of one corner of an assembly 
(1 1) consisting of two panes (1 31 of glass sepd. by a box- 
shaped distance frame (141 formed of outer members (17,18) 
and inner members (26) joined by webs to form box cavities 
0 9* filled e.g. with silica gel (19* and closed by plugs (47) 

the ends. The mating ends of the box sections (17. 18.26) 
are .provided _w.it h chamfers (46, 49V forming-angles (a) of 30-* 
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hus leaving an angle (0) of 30* i.e. forming a gap (SI) 
which is filled with polysulphide (41). The result is that a 
very good seal is formed between the outer atmos. and the 
dry air present in the cavity between the panes. (1 Ipp). 
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Isolierglas 



Die Erf inch m^, bezieht sich auf ein Isolierglas nach dcm Oberbe- 
griff dec Anspruchs 1. 

Dei Isolierglas let -die StoCstel] enausbildung des Abs tandhal. tern 
bzw, bei Abs tandhal tern mit mehreren aneinanderstoGenden Gchen- 
keln deren Eckenausbildung im Hinblick auf den erreichbaren Dif- 
fusionswiderstand kritisch. Bei bekanntem Isollerglas der einpan^.c 
genannten Art sind die einzelnen Schenkel stumpf, das heiGt rech;- 
v/inklig abgeschnitten, so daB ihre benachbarten Enden an ihren 
Tnnenkanten nahe aneinander liegen oder anstoBen. Bei rechteckigen 
Gcheiben entsteht dadurch an jeder Ecke ein etwa quadra tischer 
Zwisehenraum, der mit einem Material zur gas- und dampfdichten Ver- 
b:\ndung von Abs tandhal ter und Scheiben bzw. Isolieruhg des Schei- 
nenzv/isahcnrauins aus.n;ef ;illt worden muH. Da bei wird dieses Mate:'.:?.!: 
•'i^r.n. v/enn der Abstandhalter mit einem Hohlraum zur Aufnahme v~r. 
hyjrroskonischem Material versehen ist, im Bereioh. der Enden der 

Gchenkel auch Die zu einer bestimmten Tiefe in den Hohlraum 

....... » 
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.-.u:-. -rrv.Mton Toil seiner Lanf.e '-las betref f -.mdc- Tronicenmi ttel :-.v.f- 
nimmt. Da die Abstandhai ter eine moglichst ,-erinr;e Tiefe auf- 
wui.-cn solien, ist der Diff usionsweg vcm AuSenraur.i zurn 

Raum /.wir.chen den beiden Scheiben ebenfalls relativ gerin £ . 
Die Cute eines Isolierglases hangt jedoch wesentlich von der Gute 
der Eckenausbildung ab. Es ist zwar auch bekannt, die einzelnen 
Seltenteilc eines Abstandhalters auf Gehrung zu schneiden una uann 
die aneinanderstoBenden Enden miteinander zu verschweiOen, jedoch 
ist es herstellungstechnisch relativ umstandlich und 

schwierig, da die aneinanderstoBenden Enden miteinander gac- 
und dampfdieht verschweiEt werden miiBen. 

Aus der DT-A3 2 ?.:>! ol8 ist ferner ein Isol.lerglas bekannt ge- 
worden, bei dem die Enden zweier ancinanuers toBcndcr Seitenteilc 
des Abstandhalters nach innen abgeflacht sind, oo da3 sich eine 
,nit Dichtuncsmaterial auszuf Ullende dreieckf ormige Ecke ergibt, 
deren Querschnittsf liiche wesentlich groBer ist als die der vor- 
stehend beschrieb_enen Ecke mit quadratischer Querschnittsf lache. 
Bei diesem bekannten Isolierglas ist zwar erreicht, daQ der mit 
dem Trockenmittei angefullte Hohlraum des Abstandhalters von der 
AuBenluft abgetrennt ist, jedoch ist der Dif f usionsweg vom AuBen- 
raum bzw. der AuSenluf t zum isolierenden Raum zwischen den Schei- 
ben nach wie vor gleich der Tiefe des Abstandhalters. SchlieBlich 
ist das Ausspachteln oder Ausspritzen eines solch groBen Zwischen- 
ra ,. n5 wegen der verwendeten groBen Dichtungsmateriai- 

-, v, - v. - Mpnre an Dichtungs- 

menge relativ unstxnulicn. o-r ^:--s»-^ — - '-"^ 
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material wird bei dem heKannten Isolierglar: :>ei eincn anaerc. 
Ausfiihrungsbeispiel ein zusatzlicher Eckverbinuer eingesetzl, 
jedoch bedeutet dies zusatzliche Montageteile una oamit weit':r'?r 
Montageaufwand und groBere Lagerhaltung. 

Eine Aufgabe der Erfindung ist es, ein Isoiierglas der eingangc 
genannten Art zu schaffen, das die vorstehend genannten Nachtei.-.c 
vermeidet und mit dem ein vergruBerter Dif fusionsv/ep; z\:i;:oi]en 
AuBenluft und Scheibeninnenraum erreicho. wird . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB durch die im Kcnn;:oichon 'io:; 
Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Beim erf indungsgemaBen Isoiierglas ergibt sich somit nicht nur 

wegen der verlangerten Stirn des Abstandhalters, 
ein vergroOerter Dif fusionsweg ^ sonde rn auch aufgrund der Keil- 

wirkung des Zwischenraums beim Einspachteln oder Einspritzen des 

Dicht- und Haf tmaterials eine starkere und gleichmaBigere Ver- 

dichtung dieses Materials. SchlieSlich wird auch gleichzeitig 

Dicht- und Haf tmaterial eingesparto Der zwischen zwei aneinander 

stoBenden Enden eingeschlossene Winkel kann so klein bzw. spitz 

gewahlt werden, daB gerade noch ein Einspachteln oder -spritzen 

des Materials moglich ist. Bevorzugt betragt er etwa 3o° . 

Bei einer weiteren Ausf uhrungsf orm der Erfindung sind zwei be- 

nachbarte Enden mit einer Schrage gleichen Winkels versehen 

Auf diese Weise ist nicht nur die Lagerhaltung vereinfacht, 

sondern auch die Montage, da bei Verwendung einzelner 

Schenkel diese symmetrisch 

- '! - 
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auogehildefc cind und an den betref fcnden gloich langcn Seitc:. 
oeliebig verwendbar sind. Dariiber hinaus ist der Dif i'u3iorisv:o.- 
in Bcrcich jeder der beiden Endcn zwoicr benachbarter Schenkel 
gleieh lane. 

Weiterc Einzelheiten und Ausgestaltungen der Erfindung sind aer 
folgenden Beschreibung zu entnehmen, in der die Erfindung ar. Han:: 
der in der Zcichnung darges tellten Ausf uhrungsbcispicle nunc:- ..o- 
schrieben und erlautert wird. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht, teilweise aufgebroehen auf eine Eo> ? 

eines Isolierglases gemiiB der Erfindung und 
Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie 2-2 der Fig. 1. 



Das erfindungsgemaBet Isolierglas 11 weist zwei Scheiben 12 und 
13 aus Glas und einerb" zwischen den beiden Scheiben : 12/ 1? anr:e- 
ordneten und diese auf einen bestimmten Abstand haltenden Abstand 
halter 14 auf. Die beiden Scheiben 12, 13 schliefien zwischen Gich 
einen beispielsweise mit trockener Luft gefullten, isolierenden 
Raum 16 ein, der zu den Stirnseiten des Isolierglascs ll hin von 
bei einem rechteckigen Isolierglas vier Schenkeln begrenzt i-t 
Die Schenkel von denen in Fig. 1 zwei Schenkel 17 und lo 
dargestellt sind, erstrecken sich langs der Randbereiche dec Iso- 
lierglases. 
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Dor Abr. candha Lter 14 besitzt im Quersclmi tt /.v^uhen o Li i -vU^i 
lean tenf ormiges Grundprofii mit einem ctwa quadra ticchen hehi. .... 
21, der von Querstegen 22 und 23, einem 

iiuueren L';lnr t zz teg 24 und oinem inneren, zwischen den Unhci.:-o:' 
i> angeordneten Langscteg 26 gebildet ict. Dabci let oer 
steg 26 dicker als der Langssteg 24 und dieser wi.ederuni dicker 
ale die cine gieiche Breite aufweisenden Querstege 22, 2/". in 
iiuhlraui.i 21 iut cin Trockenmittel, beicpielsweine ein f-io.! oi::n 
:;ieb oier Silicagel vorgesehen, das liber einen im inner en LL:\ :z- 
zkee 26 angcordneten, uber dessen ganze Lange und D.;.cke v-:rlau- 
renden o^hriigcciili tz 27 mit dem Raum 16 zwisuiicn den oche Lu^n 1.: 
Ij in Verbindung steht. 

Der innere Langssteg 26 ist an seinen beiden den Scheiben 12, i" 
zugewandtcn Seiten mit je einer Anformung 28 gleicner Diclcc vcr- 
celien, dercn Stirnflache die Auflage 29 fur die Seheibe J 2 b.:w # 
lj biidct. Auch der auBere Langssteg 24 ist an seinen beiden 
Hchmaiseiten mit je einer Anformung j)l versehen, 

Jede Anformung 2)1 ict aufiens^i ti-' 
der bctreffenden Stirnseite 32 der Seheibe 12, 13 angeordnet und 
ubergreift diese Stirnseite 32 etv/a zur Halfte. Dadurch bildot 
jede Anformung 31 an ihrem zur Seheibe 12, 13 zugewanuten Bereic 
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<;inc An:;<;hlagfluchc an der die betreffende iiclicibc 12, lj. 
nit ihrcr Gt.lmseite ~;>2 anliect. Durch die Anformung 28, 51, die 
Quurstcro dZ, 2T? und die Scheiben 12, lp ist an beiden Seiton 
dec Aostandhaiters 14 je ein Zwischenraum ;>8 begrenzt, die bcide 
Uber die gesamte Lange jedes Seitenteils des Abstandha Iters 14 
verlaufen und die rait einera Dicht- und Haftstoff 41, beispiels- 
v/eisc Polysulfid gefiillt sind. Ein solcher Dicht- und Haftstoff 
41 bewirkt einerseits eine gute Haf tverbindung zwischen den Schei- 
ben 12, 15 und dem Abstandhalter 14 und andererseito v/egen seiner 
gutcn Dichteigenschaften einen hohen Wasserdampf-Dif fusionswidor- 
stand. Dor Dicht- und Haftstoff 41 ist relativ dick auf getragen, 
so daO or auffirund seiner Elastizitat auch 

die unterschiedllchen Warmeuus- 
dehnungcn dor Scheiben 12, l^und des bei diesem Ausf iihrungsboi- 
spiel aus Aluminium bestehenden Abstandhalters 14 aufnehmen kann. 

Der liings vcrlaufende Schenkel . 17 iind der quer verlaufende 
Scnehkel ~ 18 des Abstandhalters 14 bildeh zusammen eine Eel :c- -Vj- 
eines beispielswe Lse rechteckf ormigen Mehrscheibenisolierglases 
11. Die Eckc kann selbstverstlindlich statt rechtwinklig auch 
cpitzwinklig Oder stumpf sein.Die Schenkel 11, lS, deren Hohl- 
raum 21 nahezu uber die gesamte Lange mit dem Trockenmittel 1? ge 
rtlllt ist, sind an den Enden der Hohlraume 21 mit einem Pfropfen 
47 verschlosscn, der aus beliebigem Material sein kann. Die 
mit ihrer Innenkante 48 aneinanderstoBenden Enden ddr Schenkel 
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17, 18 ties Abstandhalters 14 sind jewciis mi i, einjr Ar- 
schragung 49 versehen, die bei beiden Schenkeln ]'/", Vj 
cciben Winkel <<, zur Querebene jedes Seitonteilc 1Y, 1-S bc^i.^.:l. 
Der Winkel <L betragt etwa 3o° , 

go da£ sich ein von den beiden Abschragungcn cinge:viuc;:/ 

etwa 

sener Winkel /3 von ebenfalls/ 3o° ergibt. Der zwicchen den ErOcr. 

dcr Schenkel 17, 18 des Abstandhalters 14 einner.chlonsene 

keilfbrmige Raum 51 ist ebenfalls mit dem aus Polysulfid bo- 

stehenden Dicht- und Ilaftstoff 41 aucgefullfc. Der Dicht- unu lia-';. 

stoff 41 v;ird entweder eingespachtelt Oder eingespri tzt, vaj^o.L or 

sich insbesondere irn Bereich der Innenkantc 48 bcim Einspaciitoln 

oder Einspritzen stark verdichtet. Durch diese Ausbildung dcr 

Ecke 46 ergibt sich einerseits ein vergroBerter Dif f ur.ionswe - 

und andererseits eine verringerte Dif fusionsquerschnittsf l;lchc. 

Der Winkel /3 kann auch kleiner als ~j>o° gewahlt werden, was in 

Hinblick auf den erreichbaren Wasserdampf-Dif fusionswiderstand 

giinstig ist. Die untere Grenze, also die Kleinheit des Winkcls : 

ist durch die Moglichkeit des Einspachtelns oder Einspri tzens, 
bspwo 

beim letzteren/ durch die GroBe der DUse und durch die Moglich- 
keit, das Einspachteln oder Einspritzen optisch zu kontrollieren, 
beschrankt. Selbstverstandlich ist es auch moglich, die Ab- 
schragungen 49 zweier benachbarter Seitenteile 17, 18 nicht 
gleichwinklig zu machen, sondern mit unterschiedlichen Winkeln 
zu "versehen. 
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- v. nn r-.iich oln Isclier :! as rr.lt =wei rjcheiber. unn einen Absv— .• 
Laltcr clar;:eotellt Jst, versteht es sicn, cia? die Eri'indur.- 
ami: auf ein nolrhec Icoiierfilas anwendbar .1st, dan cirei ode- 
mchr .".ciieibcr. und danit zwoi oder mehr in der beschriebenen 
Weine auseebildcte Abstandhalter oder auch einen einaiccn or. 
sorechend aur.rrebildeten Abstandhalter aufv/eist. Feraer ;:anr. 
Abstandhalter einstuckig sein oder aus mehreren aneinander«w 
den Schenkeln bestehen, die gerade oder cebo-en ausgebildet : 
Iconnen. 
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Den 1 . I* * 



Pa tentanspriiche 



Icolierfilac mit mindestcns zwei Scheiben, mifc cinem zw.Lsr:i:0- 
je zwei Scheiben anceordneten Abstandhalter, der mindestor:: 
eine Sto.Gstelle aufweist, dadurch g e k e n n z c i c h ? : e 
daO je zv/ei benachbarte Enden dec Abstandhal ters deiv.-'t 
mit einer Schrage (h9) versehen sind, da 13 sie einer. srif:ov. 
V/inkel (B) einschlieflen. 

iGOlier^las nach Anspruch 1, dadurch pj e 1: e n n 7. e i u 
not, daO der von zwei benachbarten Enden ein^enchiosscnr. 
V/inkel (B) im Bereich zwischen lo c und ho° , vor-upcwe i se * r:\-h 
3o° hctra<;t. 

Isolier^las nach Anspruch 1 oder 2, dadurch r e I: e n n - 
zeichnet, daB zwei benachbarte Enden des Abstand- 
hal ters (l'O mit einer Schrage (^9) cleichen Winkelc \ ) ver 
Gehen cind. 
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